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一、编制目的
    为高效、有序地做好营销管理中心下料点除尘系统异常应急处置工作，最大限度减少污染范围和财产损失，把突发事件造成的损失和影响降低到最低程度，保障员工身体健康和企业财产安全，特制定此方案。
二、编制依据
《公司环境污染事故应急预案》
三、适用范围
适用于营销管理中心下料点除尘系统异常突发事件的现场应急处置和应急救援工作。
四、事件特征
   除尘系统异常会发生大量粉尘排放事故，会造成环境污染，直接影响作业人员的身体健康。除尘系统异常事件包含除尘系统输送灰管道的破裂,除尘系统干灰粉尘跑冒至周边环境;布袋除尘器泄漏,大量的粉尘扩散到大气当中，污染周边环境。
五、应急组织及职责
1、应急组织人员构成
指挥长:李积贵
      成  员: 王海峰 朱卫京 马炳桃 张  栋 黄林强 
李伟浩 张恩祥 吴  龙 李春善 李成全 
索友军
2、 职责
指挥长的职责:汇报有关领导，组织现场人员进行先期处置，全面指挥突发事件的先期应急救援工作。
除尘主管（王海峰）、除尘班长（张栋）的职责:协助指挥长长处理异常情况。
环保主管的职责（朱卫京）:环保主管根据指挥部要求向中心相领导、部门汇报。
作业人员的职责（黄林强 吴龙 李春善李成全 索友军
）:发现异常情况，及时汇报，做好运行方式的调整和故障设备的隔离，排除故障。
3、应急处置
现场应急处置程序
2025年6月27日，营销管理中心四通道下料点作业人员在进行下料作业时发现除尘系统异常，现场作业人员应立即汇报值班长，值班长应立即向应急救援指挥部汇报，运行人员在值班长的统一指挥下，按照规程处理。
   应急处置组成员接到通知后，立即赶赴现场进行应急处理，立即停车并关闭设备：一旦发现打料点除尘系统故障，应立即停止相关打料作业，并关闭除尘系统相应设备，防止故障进一步扩大。
  检查故障原因：安排专业技术人员对除尘系统进行全面检查，确定故障产生的原因。
  清除系统内粉尘：小心清除除尘系统内的粉尘，在清理过程中，必须使用铝质或木质器具，操作人员要穿戴棉质劳保用品，脚穿无铁丁的鞋子，防止产生火花引发危险。同时，照明用灯必须是防爆的冷光源。在清理时要注意防止粉尘外泄，避免造成环境污染。
特殊情况处理
  若涉及断电故障：若除尘系统因断电故障停止运行，应尽快通知专业电工查找断电原因，尽快恢复供电。在开启保安电源前，需对相关设备进行检查，如对风机等进行人工盘车，防止轴变形。系统送电后，按工艺流程依次开启输送设备，待前序设备运转至空载时再开启下一台设备，确保所有设备空载且运转正常后，再恢复打料作业。
  若存在物料堵塞等情况：如果是由于物料堵塞导致的故障，如管道堵塞、灰斗积灰等，应采取相应的疏通措施。例如，加大输送总气量以加快输送速度，判断平衡管是否堵塞，若堵塞则解开平衡管和平衡阀连接法兰，确保进料顺畅；若仍无法正常下料，则立即启动紧急卸灰装置把积灰尽快排出。
4、预防故障的应急措施
  设备维护保养：先期认真做好除尘系统设备的维护保养、计划检修工作，确保设备处于良好的运行状态。
  加强巡检：加强巡回检查力度，增加检查频次，及时发现潜在问题，防止突发故障而造成环境污染。
  易损部位防范：针对除尘系统易损部位加强防范，定期更换易损部件，降低故障发生的概率。
5、后续管理
  演练结束：经检修人员对除尘系统故障处理，除尘系统恢复正常工作，当班值班长立即向应急指挥领导小组汇报除尘系统故障的基本情况、设备损坏情况以及故障设备隔离情况，经现场确认完好，解除应急状态，恢复正常作业。
  安全注意事项：检修人员在处理故障时要认真分析危险点，充分考虑现场恢复过程中可能出现的危险，如高温粉尘可能造成人员烫伤、粉尘伤害等。应急处置中要做好防护措施，如戴防尘口罩、防护眼镜、手套、穿雨靴等。当危急事件发生可能危及人身安全时，要做好事故地点的警戒、人员疏散工作。
、
